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Important: The milled surfaces must
be perpendicular to the threaded
holes

DERIVATO DA ST000110003
Rev. Comunic. Descrizione Data Disegnato

"NON INTERPRETATE IL DISEGNO ; SE AVETE DUBBI CHIEDETE"

"DO NOT SCALE THIS PRINT - PLEASE INQUIRE IF THERE ARE QUESTIONS"

642020001

DataDisegnato

Peso (kg) Rev.

Angoli
Dim.(mm)

Tolleranze generali di lavorazione

Da 0 a 100
>100 a 250
>250 a 500
>500 a 1000

± 3> 1000

Scala

Codice F.I.R.A.

Trattamento

Materiale

Note/Ingombro

Cliente

Modello Scambiatore

Descrizione

± 1°

± 1.25

± 0.25
± 0.5
± 0.75
± 1± 2.5

± 2
± 1.5

± 1°
± 1

Macc.Ut.Carpent.

-
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